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BASIC-ABSTRACT; 



An automatic riveting machine includes a lower rivet tool holder (3) 
whose top 
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end locates the rivet head forming die head (8) . A retractable 

central guide 

pin (12) with which the rivet pilot holes in the components are 
aligned, is 

operated by a bowden cable (17), linked to a pneumatic cylinder. 

A collar (11) on the guide pin controls the two end positions for the 
guide 

pin. After alignment of the components, they are clamped by to top 

tool, so 

that the pilot holes can be drilled to the required diameter for the 
installation of the rivet. ADVANTAGE - Automatic riveting machine 
provides 

improved alignment of rivet location pilot holes on components. 
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@ Vorrichtung und Verfahren zum automatischen Nieten von Blechen und dergleichen 



Bei dieser Vorrichtung zum automatischen Nieten von 
Blechen weist eine Ntetmaschine, ein Oberwerkieug mit 
einem verstellbaren oberen Oopper sowie ein Unterwerk- 
zeug mit einem in einer Druckstempeibuchse angeordneten 
unteren Dopper auf. Der untere Dopper ist feststehend zur 
Druckstempeibuchse im Unterwerkzeug gehalten und weist 
einen Ober ein Stellelement verschiebbaren Suchstift auf. 
Einen den unteren Dopper verschiebbar uber einen Stellzy* 
Under gehaltene Druckstempeibuchse kann sich unter der 
Kraft des oberen Doppers absenken. Bei einem Nietvorgang 
wird der im unteren Dopper angeordnete Suchstift uber 
einen pneumatischen SteDzylinder in den Ddpper hineinge- 
fahren. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung und 
ein Verfahren nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Es sind Nietautomaten mit einem Oberwerkzeug be- 
kannt, das einen absenkbaren Ddpper umfaBt, der ge- 
gen einen in einem Unterwerkzeug gehaltenen Ddpper 
arbeitel. welcher hochstellbar in einer ebenfalls ver- 
schiebbaren Druckstenipelbuchse angeordnet ist, Zur 
Durchfiihrung eines Nietvorganges wird das Werkstuck 
mit seinem Heftloch so auf dem beweglichen Unter- 
werkzeug positioniert, daO ein im D5pper vorhandener 
Suchstift in das Heftloch einrasten kann und dann die 
Druckstempelbuchse mit dem Ddpper und Suchstift ge- 
gen den oberen Ddpper fuhrt und ein Klemmvorgang 
nachfolgt. Durch die bewegliche Anordnung des unie- 
ren Doppers ist der bauliche Aufwand zum Steuern des 
Suchstiftes groQ und verursacht hohe Kosten. 

Ferner ist aus der DE-OS 32 32 093 cine automatische 
Nietmaschine nach Art einer Zange bekannt, die eine 
Halte- und Aufnahmekonsole fiir eine Nietzufuhrungs- 
einheit mit Vernietungseinheil und Bohrschubeinheit 
umfaBt Diese Einheiten sind emsprechend dem Ar- 
beitsvorgang Nieten oder Bohren mit der Konsole ver- 
bindbar, so daB die zum Nieten erforderlichen Arbeits- 
gange, wie Bohren, Einfuhren und Quetschen des Nic- 
ies, automatisch ausgefOhrt werden konnen. 

Des weiteren ist aus der DE-OS 35 35 761 ein Nietau- 
lomat mit rechnerunterstuutem Ansteuern von Nietpo- 
sitionen auf einem WerkstQck bekannt Dieser Nietau- 
lomat umfaBt im wesentlichen einen in einer Druckhul- 
se hydraulisch verfahrbaren Ddpper, der mit seinem 
Schlaghammer auf einen Niet einschl^gt. Ebenfalls ist 
mit dem Nietautomat ein Revolverkopf mit mehreren 
Bohrungen fur verschiedene Einrichtungen zum Boh- 
ren, Senken, Dichtmitteleinspritzen und Nietzufuhren 
sowie Gegenhaltung verbunden. 

Weiterhin sind aus der US-PS 37 47 193 sowie aus der 
EP-OS 3 38 117 Nietautomaten mit oberen und unteren 
Ddppern bekannt, die neben der Nietung auch Einrich- 
tungen zum Hersleiien des Bohrloches sowie zum An- 
senken aufweisen. Diese Nietautomaten sind rechnerge- 
steuert und konnen die Nietung punktgenau plazieren. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung und 
ein Verfahren zum automatischen Nieten auf einer 
Nietmaschine zu schaffen, mit dem der bauliche Auf- 
wand vermindert wird und die zu verbindendcn Bauteile 
zum automatischen Nieten so zu positionieren sind. daQ 
die Nieilage exakt mit dem Heftloch ubereinstimmt 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die 
kennzeichnenden Merkmale des Anspruchs I gelost. 
Weitere vorteilhafte Merkmale beinhalten die Unteran- 
spriiche, wobei im Anspruch 5 das mil den erfindungsge- 
mSBen Merkmalen der Anspruche 1 bis 4 durchgefuhrte 
Verfahren gekennzeichnet ist. 

Die mit der Erfindung hauptsSchlich erzicltcn Vortei- 
le bestehen darin, daB gegenuber dem Stand der Tech- 
nik ein Unterwerkzeug mil einem feststehenden stall 
einem beweglichen Kdrper verwendet wird, indem nur 
der Suchstift ein- und ausfahrbar gehalien ist Eine den 
Ddpper umgebende Druckstempelbuchse ist gegenuber 
diesem Ddpper verschiebbar im Unterwerkzeug ange- 
ordnet und iiber einen Stellzylinder ansteuerbar. 

Durch diese Ausfuhrung kann das Bauteil im Gegen- 
satz zum Stand der Technik vom Oberwerkzeug nach 
unien gegen die Druckstempelbuchse geklemmt wer- 
den, was eine einfachere Arbeltsweise bedeutet da das 
Bauteil auf dem Unterwerkzeug nichl bewegt wird und 



somit die einmal positionierte Lage des Bauteils keine 
Veranderung erfthrt 

Durch diese Vorrichtung und das Verfahren mit den 
Vorrichiungsmerkmalen wird ein Positionierungssy- 

5 stem an einer automatischen Nietmaschine erzielt, mit 
dem ein flexibler Einfiihrungszeitpunkt ohne Anderung 
des Vorbohrloches in einem Einzelteil mdglich ist. Des 
weiteren ist es ohne weiteres mdglich, bei Ausfall oder 
Oberlastung der Nietmaschine manuell eine Montage 

10 durchzufuhren. Gegenuber den Nietmaschinen nach 
dem Stand der Technik kann auf den Arbeitsgang "Niet- 
lage kennzeichnen" verzichtet werden. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in der 
Zeichnung dargestellt und wird im folgenden naher be- 

15 schrieben. Es zeigen 

Fig. 1 eine Darsteliung eines Unterwerkzeuges einer 
automatischen Nietmaschine mil einem feststehenden 
Ddpper und Suchstift und eine Druckstempelbuchse in 
einer Seitenansicht 

20 Fig. 2 den feststehenden Ddpper im Unterwerkzeug 
mit Suchstift in einer Vorderansicht und 

Fig. 3 einen vergrdBert dargestellten unteren Ddpper 
mit integriertem Suchstift und Anschlagteil in einer 
Fuhrungsbohrung. 

25 Die automatische Nietmaschine umfaBt im wesentli- 
chen ein Oberwerkzeug I mit einem zum Nieten und 
Kiemmen absenkbaren oberen Ddpper 2, dem ein unte- 
rer Ddpper 3 gegeniibersieht, der feststehend im Unter- 
werkzeug 4 der nicht naher gezeigten Nietmaschine an- 

30 geordnet ist Zum Ddpper 3 ist eine Druckstempelbuch- 
se 5 im Unterwerkzeug relativ verschiebbar, in die Pfeil- 
richtungen 6 und 7, verbunden. 

Der untere Ddpper 3 umfaBt ein Obertcil 8 und ein 
mit diesem verbundcnes Unterteil 9. Zwischen diesen 

35 beiden Teilen 8 und 9 ist eine zentrische Fuhrungsboh- 
rung 10 vorgesehen. in der ein Anschlagteil 11 eines im 
Oberteil 8 in einer Bohrung 16 gefiihrten Suchstiftes 12 
angeordnet ist Das Anschlagteil 11 ist uber eine obere 
Begrenzung 10a und eine untere Begrenzung 10b in 

40 seiner Auf- und AbwSrtsbewegung in den Pfeiirichtun- 
gen 14 und 15 gehindert 

Der Suchstift 12 ist in der zentrischen Bohrung 16 des 
Oberteils 8 gefuhrt und flber einen Bowdenzug 17 oder 
dergleichen mit einem pneumatisch betSiigbaren ICurz- 

45 hubzylinder 18 verbunden, der die Bewegungen des 
Suchstiftes 12 entsprechend des automatischen Ablaufs 
in der Nietmaschine stcuert Die gegenuber dem festste- 
henden unteren Ddpper 3 verstellbare Druckstempel- 
buchse 5 wird uber einen Druckzylinder 19 bewegt 

50 Ein Nietvorgang auf der automatischen Nietmaschine 
erfolgt in der Weise daB zuerst die zu verbindendcn 
Bauteile zwischen dem oberen Ddpper 2 und dem unte- 
ren Ddpper 3 auf die uber die Stirnflache 20 des unteren 
Ddppers 3 angehobene Druckstempelbuchse gelegt 

55 werden. Hicrbei uberragt die Spitze 21 des Suchstiftes 
12 die Stirnflache 22 der Druckstempelbuchse 5 um et- 
wa 1 mm, und die Spitze 21 rastet in ein Heftloch der 
Bauteile ein, dadurch wird der Klemmvorgang in der 
Maschine ausgeldst Hierzu senkt sich der obere Ddp- 

60 per 2 in Pfeilrichtung 23 auf die Bauteile ab und gteich- 
zeitig wird der Klemmzyklus dazu genutzt. den Suchstift 
12 zuruckzuziehen, so daB er bijndig mil der Stirnflache 
20 des unteren Ddppers 3 abschlieOt Dazu ist ein Weg 
von etwa 7 mm zurtickzulegen. Nach dem Kiemmen 

65 wird vom Bediener ein Bohrzyklus ausgefOhrt bei dem 
die Druckstempelbuchse 5 noch in der ausgefahrenen 
Stellung gemSB Fig. 1 steht Zum Nieten senkt sich der 
obere Ddpper 2 in Pfeilrichtung 23 ab, legt sich gegen 
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die Stirnflache 22 der Buchse 5 und verschiebt diese in 
Pfeilrichiung 7 bei der Nielung. Nach der Nietung wird 
der Suchslift 12 wieder aus dem Dopper 3 herausgefah- 
ran. und die Buchse 5 nimmt wieder ihre Ausgangsposi* 
tion ein. s 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum automatischen Nieten von Ble- 
chen und dergleichen in einer Nietmaschine, die ein lo 
Oberwerkzeug mit einem verstcllbaren oberen 
D5pper sowie ein Unierwerkzeug mit einem in ei- 
ner Drucksiempelbuchse angeordneien unteren 
Dopper umfaOt, der einen Suchstift aufweist, da- 
durch gekennzeichnet, daO der uniere D5pper (3) is 
feststehend zur Drucksiempelbuchse (5) im Unier- 
werkzeug (4) gehalten ist und einen (iber ein Slell- 
element (18) beweglichen Suchstift (12) aufweist, 
der bUndig abschlieOend zum unteren Dopper (3) 
bei einer nach unten in Pfeilrichtung (7) auswei- 20 
chend verschiebbaren Drucksiempelbuchse (5) ab- 
senkbar ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet. daO der untere Ddpper (3) ein Oberteil (8) 
und ein Unterteil (9) umfaBt, die fest miteinander 25 
verbunden sind und eine Fiihrungsbohrung (tO) mit 
einer oberen Begrenzung (lOa) und einer unteren 
Begrenzung (10b) fur ein Anschlagseiement (11) 
des Suchstifles (12) aufweisen. 

3. Vorrichtung nach einem der Anspruche I oder 2, 30 
dadurch gekennzeichnet, daB der Suchstift (12) mit 
einem Bowdenzug (17) verbunden ist, der in Wirk- 
verbindung mit einem doppeltwirkenden pneuma- 
tischen Zylinder(l8) sieht 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, 35 
dadurch gekennzeichnet, daB die Drucksiempel- 
buchse (5) in Wirkverbindung mit einem Druckzy- 
linder(19)steht 

5. Verfahren zur Durchfuhrung eines automati- 
schen Nietvorganges auf einer Vorrichtung nach 40 
den Anspriichen 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet* 
daB die zu verbindenden Bauteile zwischen dem 
oberen und dem unteren Dopper auf die in einer 
angehobenen Klemmposition gehaltene Druck- 
siempelbuchse gelegt sind und mit einem Heftloch 45 
der zu verbindenden Bauteile auf dem Suchslift ein- 
rastend angeordnet sind, wonach ein Klemmvor- 
gang der Bauteile zwischen dem sich absenkenden 
oberen Ddpper und der Drucksiempelbuchse er- 
folgt und nachfolgend der Suchstift im Dopper auf 50 
die Ebene seiner Stirnflache zuruckgezogen wird 
und sich ein Bohrvorgang anschlieBt, dem eine 
NietzufOhrung mit anschiieBender Nietung folgt, 
bei der die Drucksiempelbuchse entsprechend der 
Absenkung des oberen Ddppers nach unten bis auf 55 
die Ebene der Stirnfl^lche des unteren Ddppers aus- 
weicht. 



Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 
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